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INTRODUCTION

Suite a la demande formulée par I'entreprise SUD ETANCHE, le Ce
et de Recherches Intégrées du Batiment (CNERIB), a procédé a de
de protection dénommé « FLINTKOT » qui est une émulsion bitum :
été prélevé et remis par les soins du client.

Le présent rapport a pour objet de déterminer les caractéristiques de ce et ce
conformément a la spécification technique de la norme NF EN 1504-2 «Produits et
systemes pour la protection et la réparation de structures en béton - Définitions,
prescriptions, maitrise de la qualité et évaluation de la conformité - Partie 2 : Systemes de
protection de surface pour béton ».

A la demande du client, les essais ont porté sur les caractéristiques ci-apres :

e Matiére non volatile (extrait sec) (EN ISO 3251 : Peintures, vernis et plastiques-
Détermination de la matiére non volatile) ;

e Temps de séchage (mode opératoire de I'enregistreur de temps de séchage) ;

e Perméabilité a l'eau liquide (NF EN 1062-3 : Peintures et vernis-Produits de
peinture et systémes de revétements pour magonnerie et béton extérieurs-Partie 3 :
Détermination de la perméabilité a I'eau liquide) ;

e Adhérence (NF EN 1542 : Produits et systémes pour la protection et la réparation
des structures en béton : Méthodes d'essais-Mesurage de I'adhérence par traction
directe).

2. RESULTATS DES ESSAIS
2.1. TEMPS DE SECHAGE

Le temps de séchage du produit appliquée est donné dans le tableau

Les résultats obtenus sont donnés dans le tableau 1.
TABLEAU 1 : Résultats des essais DE TEMPS DE SECHAGE.

CARACTERISTIQUE ESSAI1 | ESSAI2 | ESSAI3 | MOYENNE

TEMPS DE SECHAGE (MINUTES) 375 375 375 375

2.2. MATIERE NON VOLATILE (EXTRAIT SEC)

Selon les modalités de la norme EN ISO 3251, 'extrait sec est le pourcentage de matieres
non-volatiles (résidu) entrant dans la composition d'un revétement obtenu par
évaporation.

Calcul de la matiéere non volatile, NV, c’est une fraction massique exprimée en
pourcentage, a I'aide de la formule suivante :

m, — 1

Nv= 21—

Ill, = lnﬂ
Avec

mo : Masse, en grammes, de la capsule vide ;
m : Masse, en grammes, de la capsule contenant la prise d’essai ;
my : Masse, en grammes, de la capsule contenant des résidu.
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Les résultats obtenus sont présentés dans le tableau 2.

TABLEAU 2 : Résultats des essais de l'extrait sec.

ESSAI Mo M M2 NV (%)
1 68.5 69.5 69.0 52.9
2 68.5 69.5 69.0 53.6
3 60.0 61.0 60.6 53.1
MOYENNE 53.2

2.3. PERMEABILITE A L'EAU LIQUIDE A
Conformément a la norme NF EN 1062-3, la perméabilité a I'eau liqpie
moyen de blocs minéraux de grande porosité dont 'une des surfdces
revétement ou du systeme de revétement consideéreé.

Le coefficient de perméabilité a I'eau liquide est mesuré apres avoir SOumMISw
a trois cycles d'immersion dans I'eau a (23 + 2) °C et de séchage a (50 £ 2)°C.

La perméabilité a I'eau liquide est déterminée a partir de leur changement de masse.

Le coefficient de perméabilité a I'eau liquide, W, exprimé en kg/m?. (24h)’3, est donné par
la formule suivante :
M
$+(24+h)*®

Avec

M : Augmentation de la masse (en kilogrammes) apres une imniersion de 24h ;
S : Surface non couverte par le revétement d'étanchéité en metres carres.

Les résultats obtenus sont résumés dans le tableau 3.

TABLEAU 3 : Résultats de l'essai de la perméabilité a I'eau liquide.

MASSE MASSE PERMEABILITEA | EXIGENCE
e Dy rwri:ERAI;;roN IM::ERRE?ON SU(RJQCE L’f\? FKLGI/%:IFI.)E KG/(M2.
(KG) (xG) HO.5)] H0.5)
1 2.7494 2.7534 0.017 0.04
2 2.8107 2.8128 0.017 0.02 w<0.1
MOYENNE 0.03
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2.5. ADHERENCE

[’essai consiste a mesurer directement 1’adhérence par un essai de traction sur une couche
unique ou sur un systtme multicouche de peinture appliquée sur un support. Pour ce
faire, une portion de surface circulaire de 50 mm de diametre est isolée en effectuant une
incision au moyen d’un trépan dans le produit. Ensuite, un plot métallique est collé sur
cette partie incisée. Une fois la colle suffisamment séche, un effort de traction
perpendiculaire au plan du produit est appliqué a l'aide d'un appareil dénommé
dynamometre de traction. L'effort de traction exercé sur la pastille est augmenté jusqu’a
I’arrachement de la surface incisée. Ainsi la force d’arrachement et le type de rupture sont
déterminés.

La contrainte d’adhérence est le rapport de la charge de rupture a la surf#y
plot déterminée selon les modalités de la norme NF EN 1542.

La contrainte d’adhérence est donnée par la formule suivante :

Avec

o : Contrainte d'adhérence (N/mm?) ;
F : Force de rupture (N) ;
A : Surface du plot (mm?).
Les résultats obtenus sont résumés dans le tableau 4.

TABLEAU 4 : Résultats de la contrainte d’adhérence.

N° | cHARGEDE | CONTRAINTE BXIGENCE
IRR T E(N) D J:DHERETCE TYPE DE RUPTURE A
1 1582 0.8 VERTICALE : 2 0.8 (0.5)*
2 1500 0.8 HORIZONTALE SANS
3 1 500 0.8 RUPTURE TRAFIC:
4 1641 0.8 ADHESIVE ENTRE 5
5 1 605 0.8 LE PRODUIT ET LA 21.0(0.7)
SUPPORT HORIZONTALE AVEC
TRAFIC :
MOYENNE 0.8
21.5(1.0)*

* : La valeur entre parenthéses est la plus petite valeur acceptée.
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3. CONCLUSION

Le produit testé « FLINTKOT », ayant les caractéristiques suivantes :

- Temps de séchage = 375 min ;

- Matiere non volatile =53.2 % ;

- Perméabilité a I'eau liquide = 0.03 kg/ (m>2 h"?) ;

- Contrainte d’adhérence = 0.8 N/mm?.
L'analyse des résultats obtenus, pour les deux derniéres caractéristiques spécifiques a ce
produit en comparaison avec les prescriptions données dans la norme EN 1504- 2

notamment au tableau 4 « Prescriptions de performances pour I'imprégnation », permet
de faire le constat ci-apres :

> Pour l'essai de perméabilité a I'eau liquide, le résultat obtenu vérifie I'exigence de la
norme (< 0.1 kg/m2he3). A cet effet, ce produit est considéré comme imperméable a
l'eau.

» Pour 'essai d’adhérence, la moyenne de la contrainte d’adhérence vérifie I'exigence
de la norme pour une application verticale (= 0.8 N/mm?).

Selon la norme NF EN 1504-2, le produit « FLINTKOT » se classe dans les systemes
d’imprégnation pour une application verticale.
................................................................................................ Fin du rapport
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